INNOWATECH bietet mit den HyClean Concept®
Desinfektionsverfahren okologische und okono-

mische Losungen iiber alle Prozesse der Getran-
keherstellung und -abfiillung. In Verbindung mit
der INNOWATECH ECA -Technologie und dem
pH-neutralen Desinfektionsmittel INNOWATECH
Anolyte® sorgen wir fiir hochsten Hygienestan-
dard in Ihrem Unternehmen.

Ob bei der Herstellung von alkoholischen oder alko-
holfreien Getranken - der Einsatz unserer HyClean

Konzepte hilft zudem, den betrieblichen Frischwasser-

verbrauch auf ein Minimum zu reduzieren, aggressive
Desinfektionsmittel nahezu vollstandig zu ersetzen
und damit wichtige Schritte in Richtung einer nach-
haltigen und ausgeglichenen Okobilanz umzusetzen.

Zuverlassige Technik made in Germany
garantiert lange Nutzungszeiten. Die
INNOWATECH® Technologie auf Wasser-
basis zur Desinfektion und Keimreduktion
bewahrt sich seit 2001 in der Praxis.

Anolyte vermeidet zuverlassig
mikrobiologische Kontaminationen
in

Trinkwasser

Kiihlwasser

CIP Vor- und Nachspiilwasser
Frischwasser im Rinser und
der Flaschenwaschmaschine

Reinigungswasser

und ersetzt bei der Desinfektion
aggressive Chemikalien durch

einen chlorid- und chloratarmen
Wirkstoff.




INNOWATECH Anolyte® wird am Ort der Verwendung
just in time hergestellt und sorgt fir eine sichere
Betriebshygiene in der Getrankeindustrie! Durch den
Einsatz von INNOWATECH Anolyte® wird die sichere
Abtotung aller Getrankeschadlinge, Bakterien und
Hefen innerhalb kurzer Einwirkzeiten garantiert.

Durch die Behandlung von Trinkwasser mit INNOWATECH Anolyte® direkt am Hauswassereingang wer-
den Legionellen, Pseudomonaden, coliforme Keime und andere Mikroorganismen zuverlassig abgetotet.
Das gesamte Betriebswassersystem wird somit vor einem Keimeintrag geschuitzt und durch die hohe
Nachhaltigkeit von vorhandenen Keimen und auch von Biofilmen befreit.

In Rickkiuhlwerken und Kuhltirmen garantiert der Einsatz von Anolyte die Einhaltung mikrobiologischer
Grenzwerte bei geringen Kosten. Hohe Wirksamkeit und Stabilitat, pH-Neutralitat, geringe Bildung von
Nebenprodukten, die Vor-Ort-Produktion und das einfache Handling ohne Gefahrstoffe sind Vorteile,
die Anolyte in sich vereint - hohe AOX und CSB-Werte und somit hohe Abgabegebiihren fiir Abwasser
sind ausgeschlossen.

Der Aufbau von Biofilmen wird effektiv unterbunden und so die Effektivitat der Warmetauscher erhal-
ten - Reinigungsintervalle konnen dadurch verlangert werden.
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Kihlwasser mit
Anolyte® zu behan-
deln, reduziert den
Einsatz von Chemi-
kalien. Es ist effi-
zient und umwelt-
freundlich.
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CIP-Desinfektion nach der zylinderkonische
Laugenreinigung und Behandlung Gdr- und Lager-
des Vor- und Nachsplilwassers tanks

In der Praxis fuihrt die Desinfektion mit INNOWATECH Anolyte® iiber CIP Anlagen dazu, dass im gesam-

ten Betrieb die mikrobiologischen Vorgaben sicher eingehalten werden und zusatzlich erheblich Wasser,
Primarenergie, Chemieprodukte und Zeit eingespart werden.

Auf das INNOWATECH HyClean Concept® umgestellt, arbeiten CIP-Anlagen in allen Produktionsbereichen
seit vielen Jahren storungsfrei und mit gleichbleibend sehr guten Gesamtergebnissen.

Die wesentlichen Vorteile gegeniiber herkommlichen Desinfektionsmitteln sind:

Wassereinsparungen durch minimiertes Nachspiilen

stark reduzierte Abwasserbelastung

kein zusatzlicher Energieaufwand, HeiBwassersterilisation im Rohrleitungssystem entfallt
schnellere Belegungszeitraume durch minimierte Nachspilzeiten

kein Belagaufbau (Bierstein), Wegfall der zeitaufwandigen Spezialreinigung

tagliche Spulwasserbeprobungen dokumentieren eine deutliche Verbesserung gegeniiber
vorheriger Desinfektion: > 99,5 % ohne Befund

cip mit herkommlichen Desinfektionsmitteln
Programm Zeitaufand Wasserverbrauch Zeitaufand Wasserverbrauch

Vorspiilen 2 min. 1,2 m3 2 min. 1,2 m3

Lauge 20 min. 20 min.
Spulen 5 min. 2,9m3 5 min. 2,9 m?3

Saure 15 min. 0 min.
Spulen 5 min. 2,9m? 0 min. 0,0 m3

Desinfektion 20 min. 20 min.
Spilen 8 min. 4,7m3 0 min. 0,0 m3
Gesamt 75 min. 11,7 m3 47 min. 4,1 m3
Ersparnis 28 min. 7,6 m3

Bei der Desinfektion tiber CIP mit INNOWATECH Anolyte® sparen Sie im Vergleich zum
Einsatz herkémmlicher Desinfektionsmittel ein Drittel Zeit und zwei Drittel Wasser ein.

INNOWATECH Anolyte® eignet sich auch sehr gut fiir die Standdesinfektion in Leitungssystemen, Tanks
und Apparaten als Alternative zur energieaufwandigen HeiBwassersterilisation. Die Wirtschaftlichkeit
gegeniber herkommlichen Desinfektionsmitteln ist extrem glinstig.



Die bisher verwendeten chemischen Des-

infektionsmittel entfallen restlos, kein INNOWATECH
Umgang und keine Lagerung von gefahr- Anolyte® am
lichen Arbeitsstoffen, keine Lager- und Ubergabestern
Logistikkosten, kein belastetes Abwasser, vom Rinser zum
verbesserte CSB- und AOX-Werte. Fullereinlauf.

Die Abfiillung ist der wichtigste Schritt im Verpackungsprozess. An dieser Schnittstelle entscheidet
sich, ob und wie lange die Qualitat und Haltbarkeit des Getranks aufrechterhalten werden konnen.
Deshalb sind hohe Anforderungen an die Abfiillhygiene und an vorbeugende qualitatssichernde
MaBnahmen zu stellen.

Bevor Glas- oder PET-Flaschen den Rinser erreichen, haben sie oft einen langen Transportweg
hinter sich. Fur Keimfreiheit sorgt deshalb das Rinsen der Flasche mit INNOWATECH Anolyte®
behandeltem Wasser. Besonders wirtschaftlich kann ein Rinser betrieben werden, wenn das
Wasser nach dem Reinigungsprozess aufgefangen und wiederverwendet wird.

Anwendungskonzentration 0,1-5 ppm

effektive Wirkung auch bei kurzer Einwirkzeit

geringer Wasserverbrauch durch Stapeln des Rinserwassers
einfache Integration in vorhandene Technik

geringe Desinfektionsmittelkosten

keine Geruchsbelastigung im Arbeitsumfeld

kein Materialverschlei an Metallen und Elastomeren

sichere Desinfektion der Flaschen in der Kaltwasserzone

das Frischwasser wird im Rahmen der TrinkwV vor Verkeimung geschitzt
zusatzlich permanente Desinfektion im Kopfraum verhindert den Aufbau
von Biofilmen und schiitzt die Flaschenabgabe vor Kontaminationen
geruchsintensive, aggressive Desinfektionsmittel entfallen

HyClean Konzepte erlauben es, durch Verfahrens- & T R KRR &
optimierung den Wasserbedarf zu minimieren und Ja L L L LLLLTIELE
leicht belastetes Prozesswasser fur die mehrmalige
Nutzung mikrobiologisch aufzubereiten.
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Permanente Desinfektion wahrend der Abfiillung:

sichere Desinfektion aller sensiblen Bereiche bei laufender Abfiillung
mikrobiologische Sicherheit wahrend der gesamten Abfullzeit

verhindert den Aufbau von Biofilmen an Bandern, an Flillorganen und am VerschlieBer
verlangerte Abfullzeiten durch verkiirzte Reinigungszeit erhohen die Ausbringleistung
ermoglicht vielfach die Abfiillung ohne Konservierungsmittel

prazise und effektive Dusensysteme mit geringem Wasserverbrauch

hochste Materialvertraglichkeit ohne Korrosionsrisiko
erhohte Produktsicherheit, bessere Qualitat, langere Haltbarkeit

Barriere gegen Sekundarinfektionen aus der Raumluft

sichere Abtotung aller Keime innerhalb des Sprih-,,Vorhangs*

sicherer Schutz der geodffneten Flasche bis zum VerschlieBen der Flasche
einfache Integration in die vorhandene Technik

Mit dem INNOWATECH HyClean Concept® Flaschendusche kann der Wasserverbrauch beim Abspiilen
von befiillten und verschlossenen Flaschen um bis zu 70 % reduziert werden.

recyceltes Wasser zum ersten Abspiilen der Flaschen
Trinkwasser, wenn notig mit Desinfektion, am Ende
der Flaschendusche

Wassereinsparung bis 70 % durch Mehrfachnutzung
des Spulwassers

integrierter Wasserfilter mit Riickspulung
abschlieBRende Desinfektion der Flasche schiitzt vor
Schimmel und Verkeimung

einfache Integration in die vorhandene Technik

Haufig ist der Wasserverbrauch an solchen Duschen mit 1-1,5 m3/h sehr hoch und fiihrt zu hohen
Betriebskosten. Bei Drei-Schicht-Betrieb flieBen so taglich bis zu 30 m? Frischwasser ins Abwasser-
system. Pro Jahr und 250 Abfiilltagen summiert sich der Wasserverbrauch auf 7.000 bis 8.000 m3!



Rrocliutzietr“tgtl).ishzu 2.000 Liter ist hochst wirksam gegen Bakterien, Viren
nolyte taglich.

und Schimmel

baut Biofilme ab und verhindert deren
Neubildung

keine Korrosion dank pH-Neutralitat
und geringem Chloridgehalt

chloratarme Desinfektion und
Wasserbehandlung

duBerst geringe Herstellungskosten

verkiirzt die Reinigungszeit und
weitet die Produktionszeit aus

keine Abwasserbelastung
verbesserte CSB- und AOX-Werte

entspricht nationalen und internationalen
Trinkwasserverordnungen

ist gepriift auf Reinheit nach DIN EN 901

reduziert den Umgang mit gefahrlichen
Arbeitsstoffen

reduziert die Lagerung und den Transport
von Gefahrstoffen

Anlagentechnik made in Germany Rundum-sorglos-Paket von der ersten Idee
eigenentwickelte Elektrolysezellen garantieren bis zur Integration, Inbetriebnahme und Wartung
lange Lebensdauer (> 35.000 Betriebsstunden) uber 15 Jahre Praxiserfahrung aus Hunderten
verschiedene Wirkstoffkonzentrationen ECA-Anwendungen

von 200 bis 1.200 mg/l eigenes Kundendienst- und Servicepersonal
eigenes Analyse-Labor im Hause INNOWATECH kurze Reaktionszeiten, 24-h-Notfall-Service

inkl. lonenchromatographie wir sind autorisierter Wirkstoffproduzent
einfache Integration in vorhandene Technik nach EU-Biozid-Verordnung (EU Nr. 528/2012)

f— INNOVATIVE
INNOWAT=CH &
- TECHNOLOGIEN

INNOWATECH GmbH | Alte Kaserne 28 | D-72186 Empfingen | Telefon +49 (0)7485 /9787470
Fax +49 (0)7485 /97874755, www.innowatech.de | info@innowatech.de

gepriifter Fachbetrieb
Desinfektionsmittel sicher verwenden. Vor Gebrauch stets Kennzeichnung und Produktinformationen lesen. nach WHG
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